ADDPARK x GURKAN EROL LTD.

Konformal Sogutma Insertleri
Uctan Uca Miuhendislik

Eklemeli imalatla liretilen konformal sogutma insertleri — tasarim, analiz, Gretim ve yerinde
devreye alma; yalnizca yerli bir partnerin saglayabilecegi hiz ve destekle.

is Birligi Sunumu - 2026
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KENDiIi MUHENDISLiIGiMiz

Konformal kanal tasarimi ve termal dogrulama
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TEKNOLOJI

Konformal Sogutma Insert’ii Nedir?

Konformal sogutma kanallari kalip goziinlin ylizey geometrisini birebir takip eder; diiz
delinmis kanallarin fiziksel olarak ulasamadigi karmasik ylzeylerde, derin macalarda ve
ince cidarlarda homojen sogutma saglar. Bu ancak insertin eklemeli imalatla
Uretilmesiyle mimkindir: kanal geometrisi, parca katman katman olusurken icine

Uretilir.

Diiz delinmis kanallar +6-10°C

Yalnizca dogrusal glizergah; egrisel ve derin goz

L Tipik khik h jenligi, klasik sogut
geometrisini takip edemez ipik sicaklik homojenligi, klasik sogutma

Konformal (eklemeli imalat

( ) +0.1-2°C

kanallar

GOz ylizeyini sabit ve optimum mesafede takip Tipik sicaklik homojenligi, konformal
eder sogutma

Tek bir kanalin ici

CFD ag yapisi (solda) ve devre boyunca sogutucu
sicaklik artisi (sagda) — kanalin istyi gercekten tasidigini
bdyle kanithyoruz.
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SOGUTMANIN CEVRIM iCiNDEKIi YERI

Sogutma = toplam gevrim siiresinin %50-80’i

— ve kalip tasarimiyla en ¢ok kontrol edilebilen faz.

. Sogutma (kontrol edilebilir)

Dolum / Utiileme / Cikarma

Maliyet farki: eklemeli insert / klasik talasli esdegeri

2-5x%
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KANITLANMIS SONUCLAR

Rakamlarla Kanitlanmis Avantajlar

%17-89

Daha kisa sogutma siiresi

klasik diiz delinmis kanallara kiyasla

BELGELENMIiS URETIM ORNEKLERI

EVCO Plastics

Ev aleti govdesi

8 ayda yatirim geri doniisii
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06060’a varan

Daha az ¢arpilma

homojen kalip ylzey sicakligi sayesinde

Karcher

Temizlik ekipmani gévdesi

glinlik Gretimde +%40

ort. +%23 8 ay -2 yil

Uriin verimi artisi Belgelenmis geri 6deme
daha az fire, ilk seferde daha yuksek kalite yillik Gretim adedine bagli olarak
Toolcraft / TRUMPF
Kalip inserti

cevrimde -%30, agirlikta -%50
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NEREDE FARK YARATIR

Sektorel Uygulamalar

Tiiketici Uriinleri ve Ev

Digmoty Aletleri

Ylksek adetler; carpilmaya duyarli pargalar; gevrim

e 8 aya kadar inen geri 6deme; ylksek tiretim kazanimi
kisaltilmasinda hizli geri dons

Ambalaj Elektronik

Cok yliksek adetler; cevrimdeki her 0,1 saniye dogrudan

Boyutsal hassasiyet ve yiizey kalitesi duyarhhgi
kazancg
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Medikal Cihazlar

Kalite odakl; dar toleranslar diisiik adetleri de ekonomik
kilar

Beyaz Esya / OEM

EMEA’da yerli ve yiksek kaliteli kalip tedarikine artan
talep
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Biz KimMiz

iki Miihendislik Ortagi, Tek Sorumlu Ekip

Eklemeli imalat yetkinligini kalip mihendisligi ve proje yonetimiyle birlestiriyoruz — ilk analizden, presinizde ¢alisan dogrulanmis kaliba kadar insertin

sorumlulugu tek ekipte.

ADDPARK

ileri Miihendislik Teknolojileri A.S.

Eklemeli imalat proses ve parametre

LPBF / SLM Uretim yetkinligi

gelistirme

Malzeme kalifikasyonu ve testleri TUBITAK destekli Ar-Ge altyapisi

DESTEK ALDIGIMIZ

PAYDASLAR Metin Bilgili

Polimer ve kalip miihendisligi danismanlig
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Akademi ve Ar-Ge paydaslari

Dogrulama, 1sil—akis analizi

GURKAN EROL LTD.

Mih. ve End. Danismanlik Ltd. Sti.

Miihendislik, Proje Yonetimi ve Endiistriyel Entegrasyon

. Konformal sogutma tasarimi ve analizi Ugtan uca proje yonetimi

Kalip revizyonu ve entegrasyonu Devreye alma ve sahada dogrulama

Kalip atolyesi paydaslari

Isil islem, CNC, erozyon, parlatma
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YETKINLIiKLERIMiz

Analizden Dogrulanmis Inserte

MUHENDISLIK — tasarim, metal basilmadan 6nce dogrulanir

Topoloji . .
CAD ve DfAM Moldflow / CFD Po70) Kanal Geometrisi
Optimizasyonu
Tersine mihendislik, 3B tarama, eklemeli Mevcut durum — konformal karsilastirmasi, nTop ve Inspire ile kanal ve kafes yapi Dairesel, konik, eliptik, TPMS ve kafes
imalata uygunluk incelemesi ¢arpilma ve dolum analizi optimizasyonu kanal mimarileri

URETIM — tozdan bitmis pargaya tek sorumlu zincir

© a 2 L O

Kaplama ve Kalite

LPBF / SLM Kontrol

Isil islem CNC ve Erozyon AFM ve Parlatma

Gerilim giderme, 50-54 HRC'ye
yaslandirma

Sert frezeleme, dalma erozyon,

MS1, H13 ve Corrax, >%99,9 yogunluk
ahstirma

ic kanallarda Ra < 3,2 um CMM, Puruzlitluk, Sertlik testi
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NE TESLIM EDiIYORUZ

Kalip Gozinii Takip Eden Sogutma Kanallari

Sogutma kanallari parca geometrisine uyum saglayan kalip insertlerini tasarlyor ve
eklemeli imalatla tretiyoruz — delinmis kanallarin ulasamadigi derin magalara, egrisel KANAL TASARIMI & TERMAL SONUC
ylzeylere ve ince cidarlara eriserek.

[ Moldflow ile mevcut durum — konformal karsilastirmasi
® MS1/H13 / Corraxile LPBF (SLM) Giretimi
[ Isil islem, AFM (Abrasive Fluid Machining) , kaplama

® Sahada devreye alma, dogrulama ve hizli destek

_0 _ 0 ] _ iki alternatif kanal yerlesimi (Uistte) ve bunlarin kalip yiizey sicaklik
/017 89 /060 da varan 8 ay 2 yll dagihmlari (altta) — tasarim karari metal basilmadan énce verilir.

Sogutma siresi Carpilma Tipik geri 6deme

Glrkan Erol Ltd. / Addpark miihendislik verisi
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MALZEMELER

Eklemeli Imalat Icin Kalifiye Toz Metal Malzemeler

Bir insert, basildigi celik kadar iyidir. Kaliteyi uygulamaya gore secip kalifiye ediyoruz — o sirada makinede hangi toz varsa ona gore degil.

Kalite Esdegeri Sertlik Isil iletkenlik En uygun kullanim

DIN 1.2709 /

MS1 Maraging Celigi 18Ni300 50-56 HRC 15 W/mK Genel konformal insertler — en yaygin kullanilan LPBF takim geligi

H13 Takim Celigi DIN 1.2344 46-52 HRC 24 W/mK Isil yorulma: basingl dékiim, cam elyaf katkili regineler, yliksek Tg polimerler
AM Corrax Paslanmaz PH celik 46-48 HRC ~18 W/mK Korozif polimerler (PVC, alev geciktiricili recineler); optik kaliteye parlatilabilir
17-4 PH DIN 1.4542 40-44 HRC ~16 W/mK Korozyon direnci ve iyi tokluk; genel insertler ve aparatlar
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RiSK KONTROLU

Bes Hata Modu ve Kontrol Yontemlerimiz

Metal eklemeli imalatta kalip hata modlari literatiirde iyi tanimlanmistir. Bunlari sayamayan bir tedarikci yeterince insert liretmemistir. iste ne ters gider, neden ve

biz ne yapariz.
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Yetersiz sogutma

KOK NEDEN

Kanal yerlesiminin geometriye
uygun olmamasi

KONTROL YONTEMiMiz

Baski 6ncesi Moldflow
karsilastirmasi, H/d ve P/d
tasarim kurallarinin uygulanmasi
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Catlama

KOK NEDEN

Baskidan kaynaklanan kalinti
gerilme

KONTROL YONTEMiMiz

Baski simiilasyonu, destek
stratejisi, plakadan ayirmadan
once 940°C gerilim giderme

03

Gozeneklilik

KOK NEDEN

Parametre veya toz partisi
sapmasi

KONTROL YONTEMiMiz

Her baskida yogunluk kiipl ve
¢ekme numunesi, >%99,95 hedef
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Kanal tikanmasi

KOK NEDEN

iceride kalan toz veya AFM
macunu

KONTROL YONTEMiMiz

Kendini destekleyen kanal
tasarimi, min. 23 mm, teslim
oncesi akis testi

05

Kisa kalip 6mrii

KOK NEDEN

Yanls kalite, sertlik veya
yuzey kaplama islemi

KONTROL YONTEMiMiz

Polimere uygun kalite, 50-54
HRC yaslandirma, asinma
bolgelerinde nitrasyon veya
kaplama
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YERLi OLMANIN ONEMI

Sizin Hi1izinizda Calisan Yerli Bir Partner

Konformal sogutma bir katalog Griini degil, bir mihendislik diyalogudur. Tedarikginiz yerliyse bu diyalog haftalar yerine giinler icinde yGrur.

= ) Hizlh Teslimat @ Hizl Destek 8 Hizhi iterasyon Dongiisii

ithalat siiresi, glimriik beklemesi ve navlun riski yok.
insert, atélyemizle presiniz arasinda haftalarda degil
saatler icinde hareket eder.

Dene, Olg, ayarla, tekrar galistir. Yakin olmak, tasarim
revizyonlarinin ayni Giretim penceresi icinde
tamamlanmasi demektir.

insertinizi tasarlayan miihendislere dogrudan erisim —
baska bir saat diliminde destek talebi sirasi degil.

Ayni Dil, Ayni Saat Dilimi Sahada Varhk Insert Yurt I¢cinde Kalir
Tiirkge veya ingilizce teknik gdriisme; sizin takviminizde Devreye alma ve dogrulamayi presinizde yapar; ilk Revizyon igin insertleri yurt disina géndermek yok —
ve sahanizi bilen mihendislerle. numune ve seri Uretime gegis boyunca yaninizda kaliriz. daha az durus, tasimada kayip riski yok.

Diinya standardinda teknoloji; yalnizca yerli bir partnerin sunabilecedi teslimat ve destek anlayisiyla.
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is BiIRLIGi MODELLERI

Nasil Birlikte Calisabiliriz

iki net yol — bugiinkii konumunuza uygun modeli segin.

Dogrudan Satis

Bitmis inserte en hizli yol

Teklif talebi / mevcut kalip resimlerinin iletilmesi

Moldflow fizibilitesi ve fiyatlandirma

Yerinde LPBF Uretimi, son islem ve kalite kontrol

Hizli teslimat, devreye alma ve hizli destek

NASIL BASLIYORUZ

1. Kalibinizi paylasin
Resimler, gevrim sliresi verisi, yasanan

sorunlar

2. Fizibilite ve teklif

o

Moldflow ile mevcut durum — konformal
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Ortak Ar-Ge Projesi

Daha derin, ortak teknoloji gelistirme

Ortak pilot proje kapsami (12 haftalik model)

Paylasilan miihendislik ve akademik dogrulama
Birlikte gelistirilen proses ve bilgi birikimi

Olgeklenen ticari ortakliga giden yol

3. Pilot veya seri iiretim 4. Dogrulama ve yayginlastirma

e

Dogrudan satis tUretimi veya kapsamli Ar-

Ge pilotu Devreye alma, KPI 6lglim, yayginlastirma
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Bir Sonraki Insert’ii Birlikte Uretelim

ADDPARK x GURKAN EROL LTD.

Giuirkan Erol

Gurkan Erol Mih. ve End. Danismanlik Ltd. Sti.
+90 545 610 53 11

mail@gurkanerol.ltd
ADDPARK

ileri Miihendislik Teknolojileri A.S.

info@addpark.co

Metin Bilgili Plastik Egitim ve Danismanlik - akademi ve kalip atolyesi paydaslarinin destegiyle

ADDPARK x GURKAN EROL LTD.
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